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trap air. 
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(54) Precede pour realiser un motif decoratif en relief sur la face superieure d'une chape en beton frais et moule pour 
la mise en ceuvre du procede. 



(|j) L'invention se rapporte a un procede de realisation d'un 

motif decoratif en relief sur la face superieure 4 d'une chape 1 • 

comportant une couche 2 de beton frais a I'aide d'un moule. 4 12 * r f f f 

Selon le procede on utilise un moule 8 souple constitue d'un .1.1 » , ^ 1 f 1 /Iff 1^. . > c . 

tapis 12 muni de nervures 10 sous sa face inferieure 9. on ,^7^/^. fcjXj^^ 

pose le tapis 12 sur la couche 3 de b6ton frais et on applique —J— - V"^ " — ~ 

une pression de type vibratoire F successivement sur les 2 s 

diverses parties 15 du tapis 12 a I'aide d'une vibreuse de 

carreiage. 
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Proced§ pour r6aliser un motif decoratif en relief sur la face 
superieure d'une chape en bSton frais et moule pour la mise en 
oeuvre du procSde. 

05 La pr6sente invention concerne un precede pour rfialiser 

un motif d§coratif en relief sur la face sup§rieure d'une chape 
comportant une couche superieure de bSton frais prSalablemerrt 
lissee selon lequel on realise une empreinte sur une zone de la 
face superieure de ladite chape en plegant sur ladite zone un 

10 moule constitue d*une plaque comportant sous sa face inferieure 
des nervures syant une configuration et une disposition 
correspondent au motif decoratif a realiser et en appliquant une 
force dirigee de haut en bas sur ledit moule de maniere h faire 
penetrer les nervures du : moule dans la couche superieure de b§ton 

15 frais, jusqu'S ce que la face inferieure du moule repose sur la 
face superieure de la chape, et on deplace le moule sur les 
differentes zones de la face superieure de la chape de maniere a 
realiser le motif decoratif. 

On realise souvent des chapes comportant des motifs deco- 

20 ratifs en relief dans les cours, les places publiques, les rues 
pietonnes et sur les trottoirs. Ceci permet d'obtenir au moindre 
coOt des surfaces ay ant une presentation voisine d'un pavage 
realise avec des paves juxtaposes, identiques ou diffSrents quant 
§ la forme et a la couleur. 

25 Dans le precede actuel de realisation d'un motif decora- 

tif en relief sur la face superieure d'une chape comportant une 
couche de bet on frais prealablement lissee, on utilise un moule 
rigide comportant une plaque munie sur sa face inferieure de 
nervures destinees 3 former dans la couche de b§ton frais les 

30 rainures constituant le motif decoratif. Le moule est realise en 
aluminium ou en une resins de polyurethanne rigide par moulage. Le 
moule a generalement la forme d'un carra de 60 cm de c6te environ 
et pese de 20 § 25 kg. Le moule est place sur une zone de la face 
superieure de la chape et on frappe sur la face superieure du 

35 moule svec un marteau de maniSre a enfoncer les nervures du moule 
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dans la couche de baton frais et & rfialiser une empreinte dans la 
zone de la face superieure de la chape situ§e sous le rooule. 

Le moule est manipule manuellement par un ouvrier, c'est 
pourquoi son poids doit Stre limite et par le fait m§me ses dimen- 
05 sions. De plus, le moule fitant rigide, toutes les nervures s'en- 
foncent en m§me temps dans la couche superieure de beton frais sous 
1 'action des coups de marteau, et ceci oblige a avoir un moule 
ay ant des dimensions restreintes. 

Le positionnement du moule sur la -zone de la chape a mar- 
10 quer doit §tre fait minutieusement, de telle maniere que 1 T em- 
preinte a rialiser se raccorde parfaitement avec les empreintes des 
zones voisines deja realisees. Du fait de la faible surface du 
moule, ce positionnement minutieux doit §tre realise frequemment^ 
De plus, le moule rigide malgre sa faible surface a tendance a 
15 faire ventouse avec la couche de beton frais lorsque les nervures 
sont enfoncees dans le beton frais et, lors du retrait du moule par 
soul&vement, la surface de la chape peut etre abimee. 

Le but de la presente invention est de pall^er ces incon- 
venients et de proposer un nouveau procede du type mentionne dans 
20 lequel le moule peut avoir une surface d f application sur la couche 
superieure de beton frais beaucoup plus grande, tout en ay ant un 
poids plus faible et tout en necessitant une force de pSn&tration 
des nervures dans la couche superieure de beton frais faible. 

Le but est atteint selon I 1 invention par le fait que le 
25 procede du type mentionne est caracterise 

en ce que, pour realiser une empreinte sur une zone de 
ladite ch8pe, on utilise un moule souple constitu§ d f un tapis 
comportant des nervures sous sa face inferieure, 

en ce qu'on applique une pression dirigee de haut en bas 
30 sur une partie de la face superieure dudit tapis de maniere a 
faire penetrer les portions de nervure voisines de ladite partie 
de face sup§rieure dans la couche superieure de beton frais, et 

en ce qu'on diplace le point d' application de la pression 
successivement sur les diverses parties de la face supfirieure du 
35 tapis, de telle maniere que les nervures du moule soient 
entiSrement enfoncees dans la couche sup§rieure de b6ton frais 
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et que la face infSrieure du tapis soit en contact avec Is face 
superieure de la chape. 

GrSce a ce procfidS la force n§cessaire pour faire pfine- 
trer les nervures dans la couche supfirieure de beton frais de la 
chape est fonction de la surface de la partie du tapis sur laquelle 
la pression est appliquee et non plus de la surface totale du 
moule. Le raoule peut ainsi avoir une surface horizontals plus 
grande que la surface horizontale du moule utilise dans le 
proced§ de l'art ant&ieur. Oe plus, le moule fitant souple, il 
peut §tre deroule comme un tapis sur la zone de la face supfirieure 
de la chape 3 marquer, et il* peut Spouser parfaitement le forme de 
ladite zone qui n'est pas ofaligatoirement plane. Apres la creation 
d'une empreinte sur une zone de la chape, le moule peut §tre 
enleve par enroulemerrt de maniere § eviter I'effet de ventouse 
des moules rigides de I'art antirieur. 

De preference on applique, sur une partie de la face 
superieure du tapis, une pression dirigie de haut en bas de type 
vibratoire. Cette pression de type vibratoire est appliquie par yn 
engin soumis a des vibrations. L'engin utilise peut 
evantageusement §tre une vibreuse a carrelage. 

Les zones de la couche de beton soumises a des vibrations 
ont la propriite. particuliere de se liquifier, ce qui fecilite la 
penetration des nervures du moule dans la couche sup§rieure du 
beton. 

La presente invention propose egalement un moule, pour la 
mise en oeuvre du precede, qui est caracterise Bn ce qu f il comporte 
un tapis souple muni sous sa face inf§rieure de nervures ayant une 
configuration et une disposition correspondent au motif dgcoratif 
en relief a rfialiser. Le tapis et les nervures sont rfialisfes en 
une seule piice par moulage dans un materiau plastique, tel que le 
polyuretbanne ou, de preference, en r§sine de silicone. 

D'autres avantages et caractgristiques. de l f invention 
apparaitront £ la lecture d'un mode de realisation fait a titre 
d'exemple et en reference aux dessins annexes dans lesquels : 
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- la figure 1 est une vue en perspective d'une chape sur 
laquelle on realise un motif decoratif en relief § I'aide d'un 
moule, 

• la figure 2 est une coupe verticale du moule selon Pin- 
OS vention selon la ligne II-II de la figure 3, 

- la figure 3 est une vue de dessous du moule selon l f in- 
vention, et 

- la figure 4 est une coupe partielle montrant en detail 
1* action de la pressiorr F appliquee sur une partie du tapis 

10 formant moule. 

Comme on le voit sur la figure 1, la chape 1 comporte une 
couche superieure 2 de bet on frais reposant sur une assise 3. La 
face superieure 4 de la chape 1 est prealablement lissee et une 
portion laterale 5 de la chape 1 est deja marqu€e par des em- 

15 preintes 6 constituant un motif decoratif en relief sur la face 
superieure 4 de la chape 1. Les empreintes 6 representees sur le 
dessin sont constituees de deux nappes de rainures 7 paralleles 
s'entrecroisant, mais pourraient §tre formees par d'autres types 
de courbes. De maniere en soi connue, l ! empreinte 6 est rialis§e 

20 en appliquant un moule 8 dont la face inferieure 9 comporte des 
nervures 10 presentant un dessin conforme au motif d§coratif , sur 
une zone 11 de la face superieure 4 de la chape 1 avec une force F 
dirigee de haut en bas, et suffisante pour enf oncer les nervures 
10 dans la couche de beton frais, jusqu'a ce que la face 

25 inffirieure 9 du moule 8 soit en contact avec la face sup§rieure 4 
de la chape 1. Lorsqu'une zone 11 de la chape 1 est marquee, le 
moule est dSplace sur la zone 11a adjacente a la zone U et, 3 la 
portion latirale 5 deja marquee, et on recommence 1' operation 
ci-dessus decrite. 

30 Selon 1' invention, le moule 8 comme on le voit sur les 

figures 2 a 4 est constitue d'un tapis 12 de forme rectangulaire 
comportant sur sa face inferieure 9 les nervures 10. Le tapis 12 et 
les nervures 10 sont realises en une seule piece par mpulage d'une 
matiSre donnant au moule 8 a la fois une certaine resistance et une 

35 grande souplesse. La matiere utilisee est une matiere plastique 
monocomposite, telle que le polyurfrthanne ou de preference une 
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resine de silicone, qui a la particularity de ne pas se coller au 
beton frais. 

La face inferieure 9 du tapis 12 comporte des asp§rites 
13 de telle maniere que la face superieure 4 de chape 1 presente 

05 apres la realisation du motif dgcoratif une surface rugueuse 
antiderapante. Le tapis 12 a une longueur voisine de 2 m et une 
largeur d 1 environ 1 m. Son Spaisseur est de l'ordre de 3 a 5 nun. 
Les nervures 9 ont une section verticale de forme triangulaire et 
leur hauteur est de l'ordre de 5 a 10 mm. Avec ces dimensions , le 

10 poids du moule 8 est compris entre 10 et 15 kg et le tapis 8 peut 
etre enroule sous la forme d'un rouleau ayant un diametre de 40 cm 
environ. 

Le moule 8 est place sur une zone 11 de la face supe- 
rieure 4 de la chape l v la face inferieure 9 du moule 8 Stant 

15 situee du cdte de la couche superieure 2 de bSton frais, et les 
extremites infer ieures 14 des nervures 10 reposant sur la couche 
superieure 2 de beton frais. 

La pression F dirigSe de bas en haut et destinee a 
enf oncer les nervures 10 dans la couche 2 de beton frais est 

20 appliquSe sur une partie 15 de la face supSrieure 16 dg tapis 12, 
de maniere a fairs penetrer dans la couche 2 de beton frais les 
portions de nervure 17 voisines de la partie 15, sur laquelle est 
appliquee la pression F, et situees de 1' autre cdte du tapis 12, 
et le point d 1 application de la pression F, qui n'est autre que la 

25 surface de la partie 15 du tapis 12, est de place successivement 
sur les diverses parties 15 de la face superieure 16 du tapis 12, 
de telle mani§re que les diverses portions de nervure 17 voisines 
des parties 15 s'enfoncent dans la couche 2 de biton frais, la 
face inferieure 9 du tapis 12 etant alors totalement en contact 

30 avec la face superieure 4 de la chape 1 et les asp§rit§s 13 de la 
face inferieure 9 penetrant dans la face superieure 4- 

La pression F est de type vibratoire. Le beton frais 
§tant un* materiau dont la propriete est de se liquefier sous 
1' action de vibrations, et les vibrations etant transmises par la 

35 portion de paroi 18 du tapis 12 et les portions de nervure 17 
situees au voisinage de la partie 15 de la face superieure 16 du 
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tapis 12 soumise a la pression vibratoire F, a la partie 19 de la 
couche superieure 2 de beton frais situee sous Is partie 15, les 
portions de nervure 17 penetrent plus facilement dans la couche . 2 
de bfrton frais grace a la liquefaction du beton frais. 
05 La pression F de type vibratoire peut §tre appliqufie par 

un engin comportant une piece tournante munie d'une masselotte 
formant balourd qui peut §tre avantageusement une vibreuse 3 
carrelage de type connu. 



2642458 



7 



REVENDICATIONS 

1. Proc§d§ pour rialiser un motif decoratif eh relief sur 

la face supfirieure (4) d'une chape (1) comportant une couche 

05 sup§rieure (2) de beton frais, prfialablement lissSe, selon lequel 
on realise une empreinte (6) sur une zone (11) de la face 
superieure (4) de ladite chape (1), en pla$ant sur ledite zone 
(11) un moule (8) constitue d'une plaque comportant sous sa face 
inferieure (9) des nervures (10) ayant une configuration et une 

10 disposition correspondent au motif decoratif en relief a realiser, 
et en appliquant une force (F) dirigee de haut en bas sur ledit 
moule (8) , de maniere i faire pinetrer les nervures (10) du moule 
(8) dans la couche superieure (2) de beton frais, jusqu'a ce que 
la face inferieure (9) du moule (8) repose sur la face superieure 

15 (4) de la chape (1), et on deplace le moule (8) sur les 
differentes zones (11) de la face supSrieure (4) de la chape (1) 
de maniere a realiser le motif decoratif, 
procede caracteris§, 

en ce que, pour realiser une empreinte (B) sur une zone 
20 (11) de ladite chape (1) , on utilise un moule (8) souple constitue 
d'un tapis (12) comportant des nervures (10) sous sa face 
inferieure, 

en ce qu'on applique une pression (F) dirigee de haut en 
bas sur une partie (15) de la face superieure (16) dudit tapis 

25 (12), de maniere a faire p§n§trer les portions de nervure (17) voi- 
sines de ladite partie (15) de face superieure dans la couche supe- 
rieure (2) de biton frais, et 

en ce qu'on deplace le point d 1 application de la pression 
(F) successivement sur les diverses parties (15) de la face supe- 

30 rieure (16) du tapis (12), de telle maniire que les nervures (10) 
du moule (8) soient entiSrement. enfpncees dans la couche 
superieure (2) de beton frais, et que la face inferieure (9) du 
tapis (12) soit en contact avec la face superieure (4) de la chape 

35 
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2. Pro cede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'on 
applique sur une partie (15) de la face superieure (16) du tapis 
(12) une pression (F) dirigee de haut en bas de type vibratoire. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce qu'on 
05 applique sur une partie (15) de la face superieure (16) du tapis 

(12) une pression (F) de type vibratoire a l r aide d'un engin 
sounds a des vibrations mecaniques. 

4. Procede selon la revendication 3, caracterise en ce qu'on 
utilise une vibreuse 3 carxelage pour appliquer la pression (F) de 

10 type vibratoire. 

. 5. Moule (8) pour la mise en oeuvre du procfidi selon l'une 

quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce qu'il com- 
porte un tapis (12) souple muni sous sa face inferieure (9) de ner- 
vures (10) ayant une configuration . et une disposition 

15 correspondent au motif decoratif en relief a realiser. 

6. Moule (8) selori la revendication 5, caracterise en ce que 
le tapis (12) et les nervures (10) sont realises en une seule 
piece. 

7. Moule (8) selon la revendication 5, caracterise en ce 
20 qu f il est rfialisS en resine de silicone. 

8. Moule (8) selon la revendication 6, caracterise en ce 
qu'il est realise en polyur&thanne. 

9. Moule (8) selon l f une des revendications 5 a 8, caract§- 
ris6 en ce que la face inferieure (9) du tapis (12) presente des 

25 aspferites. 
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